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WSKAZOWKI MONTAZOWE ELEMENTOW TERMOIZOLACYJNYCH Z XPS

Wskazowki montazowe dotyczg wszystkich produktow oferowanych przez JF Technologie — profile dwustronne, profile
jednostronne, profile balkonowe, profile naktadkowe, listwy podokienne (w tym Eco).

Przed przystgpieniem do montazu nalezy zaopatrzyé sie w :

- klejo-uszczelniacz do XPS

- klej poliuretanowego w aerozolu do XPS lub zaprawe klejowa
- otowek

- ndz do ciecia styropianu EPS/styroduru XPS

Materiaty (kleje, klejo-uszczelniacze, tasmy, zaprawy klejowe) dobieramy z uwzglednieniem
warunkéw atmosferycznych, przeznaczone do stosowania z materiatem $ciany oraz polistyrenem
ekstrudowanym XPS. Producenci chemii budowlanej dostepni na rynku posiadajg w swojej ofercie
wysokiej jakos$ci bezrozpuszczalnikowe produkty, ktére mozina stosowaé przy montazu naszych
elementow.

8 KROKOW MONTAZU ELEMENTOW TERMOIZOLACYJNYCH

Krok 1.Przygotowanie otworu okiennego.

Wypoziomowana, sucha, bez ubytkow i luznego materiatu powierzchnia jest gotowa do zamontowania
profili dociepleniowych. W przypadku montazu w warunkach zimowych w temperaturach ujemnych,
nalezy zwrdci¢ uwage aby powierzchnia podtoza nie byta zalodzona, oszroniona.

Krok 2. Przygotowanie elementu JF Technologie.

Dtugosci produkcyjne jednego elementu to 1,22 m (profil balkonowy) oraz 1,26 m (+/-0,02m) pozostate
produkty. W przypadku mniejszych otwordw okiennych/drzwiowych nalezy docigé profil srednio 0 0,5-
1 cm aby uzyska¢ luzy na uszczelnieniu. Przerwy dylatacyjne zapewniajg prawidtowe osadzenie
elementow podczas zachodzenia zjawiska rozszerzalnosci cieplnej. Otwory wieksze wymagajg
zastosowania dwdch badz wiecej odcinkéw elementéw, ktére przygotowujemy na wymiar wczesniej,
pamietajgc o luzach na uszczelnienie.

Krok 3. Wyznaczanie miejsca wbudowania elementu termoizolacyjnego.

Uktadamy przygotowane elementy JF Technologie w otworze okiennym, odpowiednio ustawiajgc w
stosunku do lica muru, a nastepnie zaznaczamy na osSciezy od wewnatrz linie wzdtuz krawedzi
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elementu izolacyjnego. Jest to miejsce potozenia zaprawy klejowej lub kleju poliuretanowego w
aerozolu do polistyrenu ekstrudowanego XPS. W przypadku dwdch lub wiecej elementéw bardzo
wazne jest zachowanie linii montowanych elementéw, tak aby na miejscu styku nie byto zadnych
przesuniec.

Krok 4. Przyklejanie elementu izolacyjnego do podtoza.
Uwaga: nie stosujemy pian pistoletowych rozpreinych do montazu okien!

Nanosimy klej na mur, tworzgc obwdd w postaci prostokata. Bardzo wazne jest aby Sciezka zewnetrzna
kleju byfta poprowadzona maksymalnie blisko krawedzi muru. Nastepnie tym samym klejem
wypetniamy specjalnie przygotowane naciecia (rowki) na spodzie elementu termoizolacyjnego JF
Technologie. Tak przygotowany parapet naktadamy na oscieze, dosuwamy do Sciany i dociskamy, tak
aby profil znalazt sie we wczesniej wyznaczonym przez nas miejscu na murze. Czynnos¢ powtarzamy
przy kolejnych elementach, sprawdzajgc poziom.

W przypadku montazu elementu izolacyjnego na zaprawe klejowg z worka, nanosimy przygotowang
zaprawe (zgodnie z wytycznymi producenta) na catg powierzchnie oScieza. Naktadamy tzw.
,grzebieniem” wykorzystywanym w budownictwie do przyklejania ptytek.

Krok 5. Uszczelnienie potaczenia pomiedzy elementem termoizolacyjnym a sciana.

Do szczeliny powstatej pomiedzy elementem JF Technologie a $ciang nalezy zaaplikowac klejo-
uszczelniacz. Ta czynno$¢ musi byé wykonana z nalezytg uwagg i starannoscig tak, aby luz miedzy sciang
a elementem izolacyjnym byt catkowicie wypetniony materiatem. Nadmiar klejo-uszczelniacza
usuwamy.

Krok 6. Uszczelnianie potaczen miedzy elementami izolacyjnymi.

W przypadku koniecznosci potgczen dwéch lub wiecej elementdw nalezy uszczelni¢ miejsca styku przy
pomocy klejo-uszczelniacza w taki sposdb, aby uzyska¢ szczelno$¢ i zniwelowaé mozliwos¢
przedmuchéw w tym miejscu. Przed potozeniem kolejnego elementu, nalezy pokry¢ jego doczotowa
powierzchnie klejo-uszczelniaczem, a nastepnie potozy¢ w miejsce wbudowania i mocno dosung¢ do
lezgcego juz elementu. Nadmiar klejo-uszczelniacza usuwamy.

Krok 7. Uszczelnianie styku potaczenia miedzy elementem izolacyjnym a ramg okienna.

Oprodcz zastosowania odpowiedniej uszczelki piankowej dotaczonej do zestawu JF Technologie, ktéra
aplikujemy z zachowaniem ciggtosci odcinka, konieczne jest pokrycie gdrnej czesci elementu
izolacyjnego klejo-uszczelniaczem w specjalnie do tego przygotowanym rowku (V). Czynno$¢ wzmacnia
potgczenie oscieznicy z elementem termoizolacyjnym.

Krok 8. Montaz okna.

Przygotowang rame okienng wstawiamy w otwér okienny i dociskamy tak, aby nastgpito wskoczenie
zaczepow ramy w zamki (zaczepy) elementu termoizolacyjnego JF Technologie.
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WAZNE UWAGI

1.

W okresie wysokich temperatur- elementéw z polistyrenu XPS nie wolno przykrywaé z zewnatrz
foliami lub innymi materiatami przezroczystymi. Przy dtuzszym okresie oczekiwania na montaz
parapetéw zewnetrznych (powyzej 30 dni) - nalezy pokry¢é powierzchnie elementu
termoizolacyjnego JF Technologie narazonego na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych
je preparatem gruntujgcym stosowanym pod tynki. Mozna wykorzysta¢ tez odpowiednio
rozwodniony klej do styropianu lub do siatki elewacyjne;.

Zgodnie z wytycznymi producenta polistyrenu ekstrudowanego, XPS stosowany powinien by¢

w przedziale temperatur od -50 do +75 stopni Celsjusza. Gdy skala temperatur przekroczy

dolng lub gdérna granice, XPS moze sie znieksztatcic.

Nie nalezy wyjmowac ramy okiennej po zamontowaniu na elemencie izolacyjnym, gdyz moze
doj$¢ do uszkodzenia zamkdw (zaczepow).

Nie wolno stosowa¢ materiatdéw zawierajgcych rozpuszczalniki !

miejsce wklejenia uszczelki piankowej

miejsca na klej
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